Tratamiento de uniones grandes

Para paneles grandes, deja un margen de 5 cm en los bordes
y realiza un corte preciso en el centro con cutter y regla para
lograr un acabado limpio.

Instalacién en esquinas exteriores
Aplica imprimaciéon en una tira de 5 cm desde la
esquina para mejorar adhesion.
Coloca la ldmina igual que en superficies planas,
comenzando por la zona mas amplia.
Tensa ligeramente la ld&mina en la esquina para evitar
burbujas.
Usa calor con secador a 60-65 °C para moldear la
lamina en curvas y asegurar un buen acabado.
Evita exceso de calor para prevenir deformaciones.
Presiona firmemente con la espatula y corta con
cuidado donde sea necesario.

Instalacién en rincones interiores
Aplica imprimacién en una tira de 5 cm a lo largo del
rincon.
Mide y corta la ldmina acorde a la forma del rincén.
Coloca primero la parte mas grande, dejando la parte
menor protegida con el film para evitar burbujas.
Usa calor si la temperatura ambiente es inferior a 20
°C.

Instalacién en columnas
Centra la lamina verticalmente, dejando unos 10 cm
para ajuste.
Retira el film protector en los bordes de arriba hacia
abajo con cuidado.
Aplica presion firme para evitar burbujas y usa el
método de uniones para acabados perfectos.




