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Plancha Beinsen Automática Doha 

40cmx50cm // 50cmx80cm
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I. Assembly Drawing

II. Parámetros técnicos

1 Estuche electrónico 2 Contraportada 3 Marco de la manija

4 Carril de deslizamiento 5 Pie de máquina 6 Electro-imán

7 Soporte de piezas eléctricas
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III. Proceso de operación
1. Ajuste la temperatura requerida

2.Ajuste de tiempo requerido.

Si hay una diferencia entre la
temperatura real y temperatura
uestra en el controlador, puede
utilizar el modo P5 para calibrar
diferencia
Por ejemplo, cuando el calor real

La temperatura de la platina es de 
180 ° C pero el                          la pantalla mu estra      
200 ° C, presione
botón durante 5 segundos para
 entrar en el P5 modo.
Cuando entra en modo P5, pulse
botón ARRIBA “△” poner a 20
y luego presione botón de nuevo
Por 5 segundos vuelve a funcionar.
En el contraste, cuando es real
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3. Métodos de impresión.

5. Recomendaciones:

1) Ceramica: (tazas, platos)

Temperatura: 180 ℃.

Tiempo: 15 segundos

2) camisetas:

Temperatura: 180 ℃ .

 Tiempo: 30-50 segundos; uso de algodón puro para camiseta
(papel de transferencia: 10-20segundos)

3) Transferencia del llavero de metal: (la transferencia del espejo de metal es similar)

Temperatura: 180℃.

Tiempo: 45 segundos

4) transferencia de llavero de polímero:

Temperatura: 180 ℃
.

Tiempo: 90 segundos
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V. Resolución de problemas de transferencia de calidad de impresión.
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VI. Circuit Diagram

Ko.:Interruptor de alimentación C:Imán

K2:Límite de cambioT:Transformador

FU: Fusible

R1: Relé

EH1 EH2: Tubo de calor

MD:Controlador de imán SJ: Controlador  Digital
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VII. Explosion View

Serial No.  Nombre de las partes. Qty

1 Placa soldada 2

2 Pie de máquina 2

3 Marco de la máquina 2

4 Resorte de compresión 2

5 Carril de deslizamiento 2

6 Cubierta de la platina de calor 1

7 Tabla de deslizamiento lateral 2

8 Debajo de la placa 1

9 Placa adaptadora 1

10 brazo 1

11 Pieza de conexión 2

12 Electroimán 1

13 Placa de aspiración magnática 1

14 Mango barra de agarre 2

15 Presione el engranaje de ajuste 1

16 Soporte de piezas eléctricas 1

17 Contraportada 1

18 Soporte de piezas eléctricas 1

19 Portafusibles 1

20 Cable de alimentación 1
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